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MÉTHODE DE VÉRIFICATION DU MATÉRIEL PROPRE, DÉCONTAMINÉ ET STÉRILE


	
Le matériel emballé

Papier

Papier / Plastique

Caisson
	L’état de l’emballage

· Le sceau d’un emballage papier est rompu (ruban indicateur)

· Le scellage d’un emballage papier / plastique présente des plis

· Cernes

· Décoloration

· Perforation

· Gouttelette d’eau

· Humidité 

	
	L’état du matériel dans le papier / plastique

· Bris

· Esthétique (décoloration)

· Déformation

	
	Le procédé de stérilisation

· Correspond à l’article traité

· Les indicateurs chimiques internes et externes ainsi que leur changement de coloration et les fléchettes.

	
	L’identification sur les emballages

· Étiquette conforme (date d’expiration, # de la charge, # du stérilisateur, date julienne)

· L’article correspond à l’identification de l’emballage papier / plastique
· La spécialité, l’unité et le service

	· Lors du ré-emballage et de la re-stérilisation, le matériel non réutilisable doit être remplacé (ex. : fond  de plateau, compresses, lames, etc.).
· Le matériel stérile échappé par terre est considéré comme contaminé donc ré-emballé et re-stérilisé.
· Il faut limiter au minimum la manipulation du matériel stérile, de la sortie du stérilisateur à l’utilisation.

	matériel non emballé

À la sortie du séchoir

à la sortie du stéris

à la sortie des laveurs
	L’état de l’article

· Bris

· Esthétique (décoloration)

· Propreté
· Humidité
· Cernes

	· Pour le bris esthétique du matériel, vous devez aviser le le chef d’équipe.
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